Goldschmiedewerkstatt 2000 -
Eine kostenlose Reise in die Zukunft

Zeitgleich mit der Edelstein-
fachmesse INTERGEM wird der
Idar-Obersteiner Lieferant fiir
Spezialmaschinen und Werkzeu-
ge, die Horbach Industriebedarf
GmbH, vom 27. bis 30. Septem-
ber 1996 in ihren neuen, groe-
ren Geschiftsrdumen in der Saar-
strafe 2 eine Hausmesse ab-
halten.

Welche Firmen dabei mitwir-
ken, sehen Sie auf den folgenden
Seiten 83 bis 85!

In Zusammenarbeit mit fiihren-

Crofizligly ausgestattet: die Abteilung GiefStechnik.

Hausmesse der Horbach GmbH
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den Herstellern présentiert sie da-
bei eine grofe Palette modernster
Fertigungstechniken.
Interessenten diirfen sich also
schon jetzt auf ein reichhaltiges
Angebot an Maschinen, Geriten
und Werkzeugen fiir die Schmuck-
herstellung sowie auf die neue-
sten Produkte fiir Modellbau, For-
menbau und Giefitechnik freuen.
Weitere Auskiinfte kénnen vor-
ab angefordert werden bei der
Horbach GmbH: Telefon 067 81/
46078, Telefax 067 81/418 62.

Maschinen und Produkte zum Polieren, Walzen und Léten.
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Ein komplettes Angebot fiir Goldschmiede und Fasser:

® Schmuckgiefien

Jewellery Casting

Stranggief- und

Continuous Casting
with Vacuum and

L Pressure Casting Units

® Loten ® Stranggielen
Brazing/Soldering Continuous Casting

® Schmelzen @ Sintern (lotfrei verbinden)
Melting Sintering

® Granulieren (joining without
Graining brazing metal)

® Ultraschall-Reinigen

Ultrasonic Cleaning

High Tech fiir den Schmuckbereich
High Tech for Jewellery Industry
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VakuumdruckgieBanlagen!
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#7// schultheiss

Schultheiss Automatisierungstechnik GmbH,
Pforzheimer Str. 82, D-71292 Friolzheim,
Tel. 07044/9454-0, Fax 9454 -40.

Druckgiefanlagen!
Vacuum and Pressure
Casting Units

und

in Idar-Oberstein zum groBriumigen neuen Firmensitz
und freuen uns auf weiterhin gute Zusammenarbeit.

Wi gratulieren der Fa. Horbach Industriebedarf Gmt/

Bitte besuchen Sie uns wiihrend der Hausmesse der Firma Horbach vom 27.9. — 30.9.1996 in Idar-Oberstein in der Saar-Str. 2



KOMPLEXE FORMEN AUS EDLEM MATERIAL?
Oberflichen, die keiner Nachbehandlung bedtir-
fen? Unsere 3D-CAD/CAM -Software fuhlt sich
am wohlsten, wo es anderen zu schwierig wird.
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Design

CAD/CAM

Ob vom Urmodell tiber Digitalisieren und Flachen-
riickfithrung oder direkt aus dem Designsystem:
Mit EUKLID V4 haben Sie im Nu die Daten fiir Rapid
Prototyping, GuB-Simulation und NC-Bearbeitung.
flesuchen Sie uns in Idar-Oberstein auf der Inter-
gem ‘96 oder auf der Horbach-Hausmesse.

System 3001 von BEMA

Als eine wesentliche Erleichte-
rung auf dem Gebiet des Kopier-
frisens bezeichnet die BEMA
Maschinen GmbH in Keltern-Ell-
mendingen das von ihr entwickelte
.Svstem 3001"“.

Hinter diesem Begriff verbirgt
sich die seit Jahrzehnten weltweit
bewdhrte Technologie des drei-
dimensionalen Gravier-, Redu-
zier- und Kopierfrasens.

Fiir den Werkzeugbau, den For-
menbau, die Schmuckindustrie
oder fiir Miinz- und Prégeanstal-
ten bedeutet der Einsatz einer sol-
chen Graviermaschine ein grofies
Stiick Unabhéngigkeit. Der eige-
nen Kreativitdt sind damit so gut
wie keine Grenzen mehr gesetzt.

Die Arbeitsweise der Gravier-
maschine ist so einfach und wir-
kungsvoll, daf3 die dabei erzielte
Oberflachengiite der herausgear-
beiteten Werkstiicke keine Kon-
kurrenz zu fiirchten braucht.

Mit dieser Maschine konnen
Werkzeuge fiir Prageanstalten und
Schmuckhersteller sowie Hohl-
ware- und Ultraschallwerkzeuge
fiir die Edelsteinbearbeitung her-
gestellt werden.

Das Reduzierverhiltnis reicht
von 1:1,4 bis 1:100. Eine spiegel-

bildliche Ubertragung des Mo-
dells ist moglich, und- optional
kann exakt 1:1 graviert werden.
Weitere fachliche Auskiinfte
hierzu erteilt die BEMA Maschi-
nen GmbH, Bunsenstrae 13,
75210 Keltern-Ellmendingen, Te-
lefon 072 36/14 27, Fax 14 29.

Mit dem dreidimensionalen Universal-
Gravier-, Reduzier- und Kopierautomat
von BEMA werden seit Jahren schon
beste Ergebnisse erzielt.

Fertigung

o

EUKLID V4 bietet POIS:
Die Lésung zur Integra-
tion der ProzeBkette in
der Schmuckbearbeitung

R , : ;
ie (Kollektion) fiir Design & Fertigung
l

Informationssysteme Gl
Vor dem Lauch 14 « D«70567 Sttty
Tel.(0711) 72 56:0 « Fax (0711) 72 K6-HAK
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Mit Sicherhelt Zukunft gestalisn

strassle

@ME Einbettmaschine EB 5

Produktionsaufwand
Die KWS Einbettmaschine EB 5 in
Tischausflihrung, zum gleichzeitigen

von 5 kg Einbeltmasse unfor Vakuurm
ausgolegl. Es Ist nun moglioh, auoh
kleinere Mengen GuBteile mif sehr gufer
Qualitét der Oberfldche und Kantenscharfe
herzustellen.

Die Maschine ist einfach zu bedienen und
gewdhrleisfet ein angenehmes, sauberes
Arbeiten .

Hoéhe 900 - Breite 710 - Tiefe 420

GuBteile hochster Qualitit bei geringstem

Abfiillen von 3 Kivetfen, ist zum  Anriihron
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Mit einem Laser, wie er heute an mo-
dernen Schmuckwaren-Laser-Arbeits-
platzen angeboten wird, lassen sich
(wenn man nur die Metalle betrach-
tet) alle gingigen Gold- und Platin-Le-
gierungen problemlos schweiien.

Bei Metall-Legierungen mit niedrig-
schmelzenden Legierungsbestandtei-
len (z.B. Messing) sollten die Schweif-
punkte mit Schutzgas (Argon) geflutet
werden (Fluteinrichtung ist einge-
baut). Legierungen, die sehr stark oxi-
dieren (z.B. Titan), miissen in jedem

Laser im Handwerk

Anwendungsbeispiele fiir den Laser LSW 4001 I
Ein Beitrag aus dem Hause H. Seltsam u. Sohn GmbH, I'furshulin

Falle unter Argon-Flutuig hofihsis I
werden. Bei einigen Titan [l mn“n‘
konnen Probleme beim Soliwilbi i
treten.

Chromnickelstihle sind bbb

problemlos schweif3bar

Hier nun einige Fallbeluplels, S8
und wo ein Laser in der Scoliniiehas
renbranche eingesetzt werden i

@ Reparieren von Gufsteilon
Gufteile mit Poren an der Ohey (1
wurden bisher vom Goldsclinilud
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5 Seiten-Bearbeitung,

ohne Umsspannen

Frasen von Freiformflachen im
DNC-Betrieb tiber CAD/CAM

Ausstattung:

- Kugelrollspindeln und
GlasmaBstébe (Auflésung Y10 pm)
in allen Linearachsen
Kugelrollenfiihrungen

- Hauptspindel mit 6000 U/min
(0,75 kw)

Optionen

- Spindel mit
25.000 bis 60000 U/min.
(bis zu 4,8 kW)

- 6fach Werkzeugwechsler
Werkzeugspannung im
Rundtisch integriert
(z.B.W 20, Erowa 3R,...)

Rigitaliaiaran {ibar Kopiertaster
Varluhrmaschine DM 70.000,-
I'thne und Schlelfspindel auf
Anlrngo.

S5=Achsen-
Frﬁs-Bearbeitupgszentrum
PROTEO

Ideal fur Uhren und Schmuck, Kleinformenbau, Modellbau,
Kleine Elektroden, Feinmechanik

Protéo Vertriebs-GmbH Deutschland
Reitallee 20 - 65307 Bad Schwalbach
Telefon 06124/2063 - Fax 06124/20 64

PROTEO

5 NC-gesteuerte Achsen
ab 85.500,- DM

pariert”, d.h. die Poren wurden zu-
gelotet. Da das Lot weicher ist als das
Basismaterial, ergaben sich beim
anschlieRenden Polieren Formverin-
derungen (,,Auspolieren”).

Auerdem hat Lot meistens eine
andere Farbe, so daR Verfarbungen
sichtbar wurden.

Im schlimmsten Falle wurde die
Pore beim Feinpolieren entdeckt: Um
das Schmuckstiick zu ,retten”, muf-
ten Schmuckteile ausgefait, die Locher
vom Goldschmied zugel6tet und ver-
sdubert sowie alle Poliervorgédnge wie-
derholt werden. Schmucksteine waren
ein zweites Mal zu fassen.

Dem gegentibergestellt ist die Ver-
fahrensweise mit dem Laser zeit- und
kostensparend. Die Arbeit ist unspek-
takulér, aber effizient:

Die Gufpore wird gereinigt (Spiral-
bohrer oder Option ,LASER-Schub”)
und mit einem , Schweifdraht”, selbst
hergestellt aus demselben (Guf-)Ma-
terial, zugeschmolzen. Durch die
zielegerichtete Energie kann man pro-
blemlos direkt neben empfindlichen
Steinen schweifien. Die Schweifistelle
wird dann mit einem Gummi-Polier-
korper aufgeputzt und fein poliert.

e Feinste Schweiflarbeiten an tem-

peraturempfindlichen Stellen
Mechaniken (Schlosser, Federringe,
Brisuren etc.) miissen teilweise mit
Stiften (Achsen) versehen werden,
ohne da Federelemente (wie beim Lo-
ten) ausglithen. Vernieten kann pro-
blematisch werden (schlecht kon-
trollierbar, Verbiegen der Achsen,
Abdruck des Werkzeugs). Das Ver-
schweiffen mit Laser bietet sich hier
besonders an.

e Heftschweiflen von Halbschalen
(Hohlware)

Fixieren von Halbschalen (Hohlwaren)
fiir Lotprozesse ist nur unter Schwie-
rigkeiten perfekt zu 16sen. Binden mit
Stahldraht ist zeitaufwendig. Mecha-
nische Halte- oder Fixierklammern
sind nur bedingt einsetzbar. Elektro-
Heftschweifen fiihrt zu meist unbe-
friedigenden Ergebnissen und zu Ab-
brandstellen (die Energie ist nicht
kontrollierbar, formschliissige Schwei3-
elektroden sind nicht immer einsetz-
bar und zudem kostenaufwendig). In
Anbetracht der geringen Losgrofen
und  Fertigungstoleranzen  sind
Schweifiwerkzeuge in der Herstellung
teuer.

Der Einsatz von Laser-Geriten bie-
tet sich hier férmlich an, weil die La-
ser-“Schweipunkte” sehr klein sind
und an jeden beliebigen Punkt gelegt
werden konnen.

o Heftschweiflen von montierten
Schmuckwaren
Montagearbeiten an Schmuckwaren,
d.h. Zusammenfiigen von Einzelteilen,
lassen sich schneller und besser be-
werkstelligen als mit herkommlichen
(Draht-)Bindetechniken oder mit me-
chanischen Vorrichtungen. Die sehr
einfache Bedienung heutiger Schmuck-
waren-Laser-Anlagen ermdoglicht auch
ungeschulten Personal, die Maschine
problemlos zu bedienen.
@ Reparaturschweiffen mit Laser
Mit dem Laser lassen sich extrem fei-
ne Schweifungen durchfiihren. Dies
kommt besonders dann zustatten,
wenn Teile ohne zusatzliche Hilfsstoffe
und ohne Ausgliih-Verfarbungen ver-
bunden werden sollen.

Hier der Hit: ,,DIE“ Innovation
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Werkstatt-Laser LSW 4001 E

Bewahrter PunktschweiB3-Laser flr
Werkstatt und Fabrikation. Einfachste
Bedienung, Einarbeitung der Benutzer
im eigenen Hause durch versierten
Fachmann. Wir schulen Laser, Technik,
kompetent, innovativ und kreativ.

N SeIfSam U.5ann

GmbH

Maschinen und Werkzeug

BleichstraBe 56-68 - D-75173 Pforzheim
Telefon 072 31/2 5922 . Telefax 2 65 32

: Technik die ein

Laser

: Technik die einleuchtet

Laser

leuchtet




